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CIP-Uberprijfung
in Echtzeit

Trotz  Verwendung guter und
teurer Reinigungsmittel liegen bei
hohen Temperaturen und langen
Spllzeiten mehr als 90 Prozent
der  CIP-Einrichlungen  nicht
oder nur teilweise in flichentiefe
Reinheit. Kulturglle Prifmethoden
geben keinen verlaflichen Auf-
schiuf3 {ber versteckte Befags-
bildungen bzw. Uber den tatsach-
lichen Zustand der gesamten
inneren Oberfldchen. Mit der Ein-
fOhrung der weltweit geschitzten
Thonhauser Persulphate Techno-
logies kann diese Licke geschlos-
sen werden. Dieses kostenginstige
Verfahren zur Uberprifung CIP-
gereinigler Anlagen splrt unge-
nigende Reinigung auf:

- Nachweis und zeitgleiche

Entferaung von Belagen
in Strémungsschatien.

— Erkennung problematischer
Dichtungen.

— Porentiefe Reinigung raver,
belegter Oberflachen.

Die Indikator-Wirksubstanz wird
mit 0,5prozentiger NaOH-Lésung
bei ca. 80°C iber die CIP-Anlage
angewendet. Dabei werden vor-
handene organische Ricksténde

oxidativ abgetragen und durch
Farbumschlag der Lasung ange-
zeigl. Die Farbindikation ist die
derzeit einzige Methode, die den
Innenzustand  eines Leitungs-/
Behaltersystems umfassend auf-
zeigt, da sie nicht auf die Mobili-
sierbarkeit der organischen Belage
bzw. Mikroorganismen durch reines
Wasser angewiesen ist. Vielmehr
wird durch die simultan erfolgte
Abreinigung und Mineralisierung
eine quantifative Aussage Ober
alle in der Anlage enthaltenen
Verunreinigungen erméglicht.

Weitere Informaticnen:
www.thonhauser.net
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