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Intelligente Losungen fur
Reinigung, Desinfektion
und Verifizierung

AUF EIN BIER | ... traf sich die Brauwelt dieses Mal mit Philip
Thonhauser, CEO der Thonhauser GmbH, Perchtoldsdorf/Osterreich,
sowie mit seinem Partner, Dr. Marcus Mautner Markhof. Gemeinsam

flihren sie die Geschéfte dieses Unternehmens, das von Manfred

Thonhauser sen. im Jahre 1978 gegriindet wurde. Seit nunmehr

30 Jahren strebt das Unternehmen maximale Reinheit in der

Lebensmittelindustrie und der Weinerzeugung an und entwickelt

Hightech-Konzepte auch fiir die Brau- und Getrdnkebranche, von

der Produktion bis hin zum Ausschank.

VOR 30 JAHREN wurde die Thonhauser
GmbH von Manfred Thonhauser zusam-
men mit seiner Frau Brigitte als Handels-
und Beratungsfirma gegriindet. Schon friih
setzte man auf eine intensive Forschungs-
und Entwicklungsarbeit und entwickelte
sich Schritt fiir Schritt mit dem Markt. 1999
begann der Aufbau der F&E- Labors unter
der Leitung von Mag. Christian Thonhauser.
Im Jahre 2002 erfolgten der Generationen-
wechsel und die Ubernahme der Verantwor-
tung fiir das gesamte Unternehmen durch
Philip Thonhauser. Seit 2004 ist Dr. Marcus
Mautner Markhof Partner und Mitglied der
Geschiftsfithrung. Er war mal3geblich an
der Einfiihrung der Trockenbandschmie-
rung der Persulfat-Technologie beteiligt,
die als Biozid von der Thonhauser GmbH
notifiziert wurde.

Das Unternehmen konnte in den letzten
vier Jahren seinen Umsatz verdoppeln. Die
Wachstumsrate lag in den letzten Jahren je-
weils bei zwolf bis 30 Prozent. 2007 betrug
der Umsatz fiinf Mio EUR. Fiir 2008 wur-
den 6,5 Mio EUR erwartet. Bis zum Jahre
2010 will man die Zehn-Mio-EUR-Grenze
tberschreiten. Philip Thonhauer und Dr.
Mautner Markhof sehen dieses ehrgeizige
Ziel als realistisch an, sind sie doch gerade
dabei, jetzt auch im Pharmaziebereich Fuld
zu fassen. Etwa sieben bis acht Prozent des
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Jahresumsatzes gehen in die Forschung
und Entwicklung. Insgesamt sind zurzeit
42 Mitarbeiter beschéftigt.

Das Unternehmen setzt voll auf intelli-
gente Losungen. Der Fokus liegt auf For-
schungund Entwicklung sowie auf Vertrieb
und Marketing. Produktion und Logistik
sind ausgelagert.

Neben Europa ist die Thonhauser GmbH
vertreten mit einer 100%igen Vertriebs-
tochter in USA (Thonhauser USA., Inc.),
in Nord- und Lateinamerika und China so-
wie im AfG-Bereich mit der Trockenband-
schmierung (s. u.) verstérkt in England und
Russland.

Intelligente Produkte mit
Zusatznutzen

Die Zukunft hat fiir die Thonhauser GmbH
schonbegonnen. Dieintelligenten Produkte
zeichnen sich zusétzlich durch eine enorme
Schonung der Umwelt aus. Es geht immer
starker um den Schutz der Anlagen und der
Produkte vor Kontaminationen — und das
ohne Konservierungsstoffe. Die Hygiene
gewinnt an Bedeutung. Der Markt verlangt
verstdrkt nach Produkten, die diese Anfor-
derungen erfiillen. In diesem Nischenbe-
reich bewegt sich das Unternehmen noch
als ,hidden champion®.

PhilipThonhauser (li.) und Dr. Marcus Mautner Markhof fithren gemeinsam das Unternehmen



Im lokalen Bereich ist man sehr breit aofl-
gestellt. Fiir den Weinsektor, vorallem in Os-
terreich. umfasst das Angebot die komplette
Kellerhygiene, die Onologie sowie die Fass-
rekonditionierung bis hin zum Barrique
sowie xu Reinzuchthefen. Fiir die internati-
onale Lebensmittel- und Getriinkebranche
plant, projektiert und offeriert Thonhauser
Hygienekonzepte unter Berticksichtungder
Betriebssituation, der Umweltanforderun-
gen und des geforderten Hyglenestandards.
Dawu zihlen 2B, Hygieneschulungen fiir
Mitarbeiter oder die Erstellung von HACCP-
Konzepten fiir siimiliche Bereiche der Nah-
rungsmittel- und Getriimkebranche.

Kettengleitmitiel fiir Trockenbetrieh
Dieses Mittelisteinsperiellentwickeltes. pH-
neutrales, vollsynthetisches Kettengleitmit-
Lel fiir den wasserfreten Betrieb von Kunst-
stoll-Transportketten in der Nahrungsmit-
tel- und Getriinkebranche (PET-Flaschen,
Glasllaschen, Dosen. Kartonagen usw.). Es
liisst sich automatisch oder bei kleinen An-
lagen auch manuell mittels Spriihflasche
auftragen. Neben der Verbesserung der Hy-
giene sowie der Sicherheit der Mitarbeiter
und der Produkie bringt dieses Mittel Vor-
teile bei den Kosten und bel der Lintene(Ti-
wenz.

Schankanlagenhygiene

Die  Thonhauser-Schankanlagenhyzienc
beinhaltet nicht nur chlorrele Reinigung
und Oxidation, sondern auch Kontrolle der
Reinigungserfolge in Echizeit durch den
Farbindikator.

Desinfektionsreiniger fir Schank-
anlagen in Pulverform
T™M DESANA MAX (fp). der Desinlektions-
reiniger fiir Bier- und Getriinkeleitungen
in Schankanlagen in Pulverform, basiert
auf den Thonhauser Persulphate Techno-
logies. Das Mittel ist chlorfrei. Es entspricht
den Anlorderungen der DIN 6650, Es st
HACCP-gerecht. Die Desinfektion wird mit-
tels Aktivsauerstoll erelt, Der Erfolg der
Desinfektion wird mittels eines Farbindika-
lors angezeigl.

Aul dem gleichen Prinzip berubt der Des-
infektionsreiniger in Pulverform [iir Was-
serdispenser und Talelwasseranlagen (TM

DESANACID fp).

System zur Erfassung des Hygienezu-
standes in der Anlage

Bel der TM CHECK BOX handelt es sich
um ¢in mobiles System »2ur prizisen Eva-
luierung des Hygienesustandes von nicht
zuginglichen Ober(lichen. Ausgestaitet
mit entsprechender Software lisst sich das
Niveau an organischen Riickstiinden in
einem System quantifizieren. Erreicht wer-
den alle inneren Oberfliichen. Organische
Riickstiinde werden angegrillen und mine-
ralisiert, Die Ergebnisse liegen sofort vor. Die
Handhabung erfordert keinerlef mikrobio-
logische Kenninisse.

Verifizierung der Reinheit in der Nah-
rungsmittel- und Getriinkebranche

T™M SMART ADD 12 ist eine intelligente
Farbindikator-Wirksubstanz, Sie zersetzt
samtliche organische Verunreinigungen
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inklusive Oxalate und Mikroorganismen in
kiirzester Zeit oxidativ durch Hydroxylra-
dikale (Mineralisierung). Gleichzeitig zeigt
sie durch Verfirbung der Lisung an. dass
Verunreinigungen organischer Art in der
betreffenden Anlage vorhanden sind.

Farberfassung in Echtzeit: Mit dem T™M
PHOTO EYE kann man eine elektronische
Protokollierung der CIP-Qualitit bei der
Anwendung von TMSMART ADD1 2 durch-
fithren. Man erhiilt als Ergebnis eine genau
bestimmte Menge an organischem Male-
rial. Die Nachweisgrenze der PST-Farb-
indikation liegt bei circa 0,3 mg Organik/
ml. Der Grengwert bei Trinkwasser betriigt
gwill mg Organik/ml.

Speziell fiir aseptisch abgefiillie Getréinke
ist diese Methode nach Angaben des Un-
ternehmens weltweit die einzige, die den
Innenzustand von Leftungen umfassend
aulzeigt.

Echtzeit-Verifikation der Reinheit
durch Farbindikation

Der Thonauser Verification-Service um-
{asst die Verifizierung der Ergebnisse beste-
hender CIP-Abliiufe und vergleicht sie mit
entsprechenden Vorgaben, DieGenerierung
objektiver Daten dient als Basis [tir eveniuel-
le Anderu ngen der gesamten CIP-Program-
mierung: Einsatz neuer Reinigungsmittel,
Verfinderungen der Reinigungszyklen, Ver-
kiirsung oder Eliminierung von Vor- und
Ywischenspiilschritten, Temperaluriinde-
rungen bel Reinigungslaugen sowie Bench-
marking verschiedener. optimierter CIP-
Prozesse, il



